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... schnell, sicher Das WIG-Roboter-Wechselhals-System fiir gesicherte Qualitat und reduzierte WIG-Roboter-
und storungsfrei Stillstandzeiten beim Schweilen. schwveiRen prak-
tisch ohne Pause!
Das komplette ABITIG® WH-Schweibrenner-System zum WIG-Léten und WIG-
Schweilen bietet hohe Prozesssicherheit beim Fligen unterschiedlichster Werk-
stoffe.

Voreingestellte Wolframelektroden, reproduzierbare Brennerwechsel und War-
tungsarbeiten auf3erhalb der Roboterzelle gewahrleisten gleichbleibend hohe
Qualitat und Anlagenverfugbarkeit.

Selbstverstandlich auch mit integrierter Kaltdrahtzufiihrung und fiir Push-Pull-
Anwendungen.

Den automatisierten Brennerhalswechsel, bei laufendem Produktionsprozess,
ermoglicht das Wechselsystem ATS-Rotor, dessen Magazin bis zu fiinf Brenner-
hélse gleicher oder unterschiedlicher Geometrie aufnimmt.
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Das System auf Die ABITIG®-Brenner ...
einen Blick ... = flissiggekihlt fir hochstmdogliche Belastbarkeit,
= auch bei eingeschrankter Zuganglichkeit,
= minimierte Bauweise und geringes Gewicht,
= groRRe Kihlflachen fiir optimale Kiihlung,
= neuartige Gaslinse flir beste Gasabdeckung,
= groRtmogliche Teilegleichheit fir reduzierte
Lagerhaltung.

Das Schlauchpaket ...

= UV-bestandig, hochabriebfest,

= grosser Innendurchmesser,

= Gasschlauch aus Teflon,

= KihImittelvor- und -riicklauf aus hoch-
flexiblen Gummischlauchen, |

= Stromkabel mit verzinnter Kupferlitze i

= kompakte Wechselkérper auch fiir den
automatischen Brennerwechsel.

Die Kaltdrahtzufiihrung (optional) ...
Eine punktgenaue Zuflihrung des Zusatzwerkstoffes
ist durch die justierbare Einheit gewahrleistet. Das
schwenkbare Zufiihrungsrohr erlaubt den Brenner-
halswechsel in Sekundenschnelle.

Der Push-Pull Antrieb ...

In Verbindung mit der Kaltdrahtzufiihrung wird
eine hohe Prozesssicherheit durch konstante Draht-
forderung, insbesondere beim Zufiihren von weichen
Drahten geschaffen.

Technische Daten: % % % g %
i i i i :
ABITIG® WH 220 W flissiggekiht EE) EEE EE] EEE EEL]

Belastung bei 100% ED: 220 A DC
160 A AC*
Elektroden-g: 1,0- 3,2 mm

ABITIG® WH 400 W flussiggekiihlt
Belastung bei 100% ED: 400 A DC
280 A AC*
Elektroden-g: 1,6 -4,8 mm ABITIG® WH ABITIG® WH  ABITIG® WH ABITIG® WH  ABITIG® WH
220 W-70 400 W-0 400 W-45 400 W-70 400 W-90

* GemaRl EN 50 078 ist der Wert fiir Wechselstrom (AC) mit 70% des gepriiften Gleichstromwertes (DC) anzugeben.
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